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Luftblasen gezielt
verdrangen

VW setzt im Werk Wrzesnia ein patentiertes Verfahren
wahrend des KTL-Beschichtens ein

& MARKO SCHMIDT

schen Wrzesnia hat Volks-

wagen jetzt gemeinsam mit
dem Anlagenhersteller Eisen-
mann SE, dem Lackherstel-
ler BASF Coatings GmbH und
der Dierking GmbH ein inzwi-
schen patentiertes Verfahren
entwickelt, bei dem die Luft-
blagen wahrend der KTL-Be-
schichtung durch gezielte
Anstrémung mit Lack aus der
Karosserie verdrangt werden.
Wihrend des Beschichtungs-
prozesses fahrt ein Schlitten,
auf dem zwel Pumpen mon-
tiert sind, vor der Karosserie
her. Mithilfe der Pumpen wird
ein grofler Volumenstrom an
KTL-Material durch den Front-
scheibenausschnitt in die
Karosserie gepumpt, sodass
die eingeschlossenen Luftbla-
sen verdrangt werden.

I m Crafter-Werk im polni-

Keine Nacharbeiten mehr

Wihrend der Vorbehandlungs-
prozesse und beim kathodi-
schen Tauchlackieren, wel-
che die ersten Prozessschritte
einer Karosserielackierung
darstellen, kdnnen sich bedingt
durch die Tauchkurve und die
Geometrie der Karosserie Luft-
blasen im Fahrzeuginnenraum
sammeln. Dadurch besteht die
Moglichkeit fiir Behandlungs-
bzw. Beschichtungsfehlstel-
len im Dachinnenbereich.
Besonders  problematisch
sind Luftblasen bei Fahrzeu-
gen, bei denen dieser Bereich
nicht durch einen Dachhim-
mel abgedeckt wird. Dies ist
beil Nutzfahrzeugen der Fall,
sodass die Fehlstelleim Innen-
raum fiir den Kunden sichtbar
ist und ein leicht erhdhtes Kor-
rosionsrisiko besteht. Treten
Fehlstellen auf, ist eine auf-
windige und kostenintensive
Nacharbeit, wie z.B. zusétzli-

Dr. Josef Baumert (11 v.1), Vorstand fiir Produktion und Logistik bei Volkswagen Nutzfahrzeuge, und ein

Teil des Projektteams, das das patentierte Verfahren entwickelt und eingefiihrt hat,
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Die Grafik (0.) veranschaulicht das Funktionsprinzip des Verfahrens. Wihrend des Beschichtungsprozes-

ses fahrt ein Schlitten, auf dem zwei Pumpen montiert sind, vor der Karosserie her. Mithilfe der Pumpen
wird ein groBer Volumenstrom erzeugt, der eingeschlossene Luftblasen verdréngt.

che Lackapplikation notwen-
dig. ,Mit dem patentierten Ver-
fahren werden mogliche Fehl-
stellen und damit verbundene
Nacharbeiten vollstandig ver-
mieden®, sagt Stefan Mel-
zer von der Markenplanung
Lackiererei bei der Volkswa-
gen AG und einer der Projekt-
initiatoren.

Ein weiteres Ziel der Pro-
zessverantwortlichen ist es,
mit dem patentierten Ver-
fahren und durch die bessere
Materialstrémung im Karos-
serie-Innenraum eine noch

gleichmé&fRigere Schichtdi-
ckenverteilung zwischen
Innen- und AuRenflachen

zu realisieren. Dadurch wird

gleichzeitig der Materialver-
brauch gesenkt.

Mit der Produkteinflihrung
des ,Ascojet 1208 hat die Asco
Kohlenséure AG jetzt ein kom-
paktesund einfachzuhandha-
bendes Trockeneisstrahlgerét
entwickelt, das sich besonders
fiir den Einsatz in der Indus-
trie eignet. Das 48,5 kg schwere
Gerit ist durch zwei grofe,
fixierte Hinterréder sowie zwei

Trockeneisstrahlen leicht gemacht

arretierbare kleine Vorderra-
der mobil einsetzbar, Geh&use
und Rahmen sind aus Edel-
stahl gefertigt. Die integrierte
Erdungsrolle und das im Tro-
ckeneisbehilter integrierte
Schutzgitter garantieren eine
sicherere Handhabung. Die
Verbrauchswerte zur durch-
schnittlichen Trockeneis-

menge und der Strahldruck
kinnen per Hand eingestellt
werden.Da es sich beim Tro-
ckeneisstrahlen um ein kor-
rosionsfreies und nicht abrasi-
ves Verfahren handelt, kénnen
auch empfindliche Oberfla-
chen gereinigt werden. Die
Kombination von hoher Rei-
nigungsleistung und verhalt-

nismaRig niedrigem Druck-
luftverbrauch sind ein zusatz-
licher Vorteil.
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Jahreszeiten

Die fiinfte Jahreszeit, der Kar-
neval, steht vor der Tiir und bei
manchen Vorgaben, die von
Organisationen der EU stam-
men, kénnte man denken, sie
seien ein Witz aus der Biitt.
Dass Transportbehalter, mit
denen Sie fertig lackierte Bau-
teile zuIhren Kunden transpor-
tieren, unter die REACh-Ver-
ordnung fallen, ist so eine.
Die Europdische Chemika-
lien Agentur meint: Die Behal-
ter sind eigensténdige Artikel,
fallen daher unter die REACh-Verordnung und miissen damit
die entsprechenden Anforderungen erfiillen. Wenn Sie hoffent-
lich herzhaft gelacht haben, kdnnen Sie auf S. 8 nachlesen, was
das fiir industrielle Lackierbetriebe bedeuten kann und was Sie
dabei beachten miissen.

Einjahreszeitunabhangiges Thema ist die Beschichtung von Holz
und dazu werden Sie in dieser Ausgabe gleich mehrfach fiindig:
Pfleiderer hat jetzt eine Beschichtungsanlage in Betrieb genom-
men, mit der das Unternehmen Holzwerkstoffe mit einer hoch-
wertigen Lackierung aus UV-hartenden Acryllacken versieht.
 HotCoating" heifit dasinnovative Verfahren (S.12). Beeindruckend
sind die guten Ergebnisse, die Reichart Holztechnik mit einer
innovativen Zerstaubungsoptimierung erzielt hat: Reduzierung
des Lackverbrauchs um durchschnittlich 15 - 20%, ein erhihter
Auftragswirkungsgrad,langere Standzeiten der Trockenfilterund
ein reduzierter Druckluftverbrauch.

In diesern Sinne: Ein fréhliches Helau und Alaaf!

JOLA HORSCHIG
Redakteurin
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Andere Strahlmittel
.Die Zeit des Schmelzkammer-
granulats neigt sich dem Ende
und ich empfehle davon betrof-
fenen Lackierbetrieben, sich
frithzeitig nach alternativen
Strahlmitteln umzuschauen’, L ;
berichtet Peter Ley, Geschéfts- Eat
fithrer der AMPECO GmbH. ,Mit

der Energiewendeund der Still-
legung von #lteren Steinkoh-
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lekraftwerken wird das Mate-  PETER LEY
rial nicht mehr hergestellt." In  Geschéftsfiihrer der

der Praxisbewdhrt sich dieses ~ AMPECO GmbH
Kraftwerks-Nebenprodukt als

Einwegstrahlmittel beim Entrosten, Reinigen und Entlacken seit
Jahren. Aulterdem ist es kostengiinstig und lasst sich vielfaltig
einsetzen. Bei so vielen Vorteilen fallt es Anwendern schwer, sich
nach Alternativen umzuschauen, denn diese sind méglicherweise
teurer und erfordern u.U, zusétzliche Technik in Form von Recy-
clinganlagen. ,Auf jeden Fall wird die Auswahl des Strahlmittels
bunter, vielfaltiger und differenzierter. Das eine schwarze Strahl-
mittel fiir nahezu alle Anwendungen wird es nicht mehr geben.”
DerMarktbietet bereits Alternativen wie beispielsweise Strahlmit-
tel aus Fenster- und Flaschenglas sowie aus neuen Werkstoffen
an. Glasprodukte kénnen als Ein- und Mehrwegstrahlmittel, fir
mobile und station&re Strahlsysteme eingesetzt werden und sind
in unterschiedlichen Kérnungen erhaltlich. Sie sind eisenfrei und
kénnen daher auch fiir Strahlarbeiten an hochlegierten Stahlen,
Sonderstghlen, NE-Metallen und Holz verwendet werden, Zu den
Neuentwicklungen zahlt ein Strahlmittel auf der Basis von Galci-
umsilikat. Dieses in unterschiedlichen Kérnungen erhaltliche Ein-
wegstrahlmittel eignet sich filr den Einsatz in mobilen Druckluft-
strahlanlagen zur Oberflichenvorbereitung, ist jedoch, da eisen-
haltig, fiir Sonderstéhle und Aluminium nicht geeignet. ,.Der Markt
bietet schon jetzt einbreites Spektruman neuen Strahlmitteln und
die Umstellung bietet die Chance, umweltvertragliche Verfahren
einzusetzen’, so Peter Ley abschlieftend. jh



